
* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

KRYTERIA OCENIANIA 

U
k

ad
 g

ra
fic

zn
y 

©
 C

K
E 

20
13

 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* Numer 
stanowiska 

Kod egzaminatora       

Zmiana  

Data egzaminu         

Dzie  Miesi c Rok 

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn, urz dze  i instalacji elektrycznych 
Oznaczenie arkusza: E.24-01-14.05 
Oznaczenie kwalifikacji: E.24 
Numer zadania: 01 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Wype nia egzaminator 



Rys. 1. Rozmieszczenie aparatów i urz dze  elektrycznych na szynie TH35. 

Rys. 2. Schemat ideowy uk adu sterowania silnika asynchronicznego klatkowego. 
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Rys. 3. Schemat ideowy zasilania silnika asynchronicznego klatkowego. 

Rys. 4. Schemat ideowy przeka nika K1. 

Rys. 5. Schemat ideowy i funkcje przeka nika czasowego KT. 
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 Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny 

Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  

Rezultat 1. – Uk ad sterowania i zasilania silnika asynchronicznego klatkowego 

1 Przeka nik czasowy ustawiony na funkcj  B.       

2 Przeka nik czasowy ustawiony na czas 4 sekundy.       

3 Zabezpieczenie przeka nika termicznego ustawione na warto  1,1 pr du znamionowego silnika.       

4 Silnik pod czony za pomoc  przewodu YLY 5×2,5 mm2.       

        W uk adzie sterowania: 

5 po za czeniu przycisku S2 za cza si  dzwonek i lampka H1,       

6 a po pewnym czasie dzwonek i lampka H1 wy cza si ,       

7 a za cza si  stycznik K2 i lampka H2.        

8 W obwodzie zasilania silnika, po za czeniu przycisku S2 uk adu sterowania, po pewnym czasie za cza si  stycznik K2 i silnik 
uruchamia si .       

9 Po naci ni ciu przycisku S1 uk ad sterowania i zasilania silnika zostaje wy czony.        

Rezultat 2. – Wype niony protokó  pomiarowy 

1 Wype nione pozycje protoko u dotycz ce pomiarów ci g o ci po cze  uk adu sterowania.       

2 Zapisany wniosek dotycz cy prawid owego po czenia dla wszystkich pozycji od 1 do 13.       

3 Zapisany wniosek dotycz cy b dnego po czenia dla wszystkich pozycji od 14 do 19.       

4 Wype nione pozycje dotycz ce pomiarów rezystancji uzwoje  silnika. Warto  rezystancji mie ci si  w granicach 5% warto ci 
rezystancji zmierzonej przez egzaminatora.       

5 Wype niona pozycja z pomiaru ci g o ci po cze  przewodu PE. Warto  rezystancji jest zgodna ze stanem faktycznym.       

6 Wype niony wniosek ko cowy dotycz cy poprawno ci dzia ania uk adu jest zgodny ze stanem faktycznym.       

Strona 5 z 6



      

      

      

N
um

er
 

st
an

ow
is

ka
 

Przebieg 1. – Przebieg wykonania naprawy uk adu sterowania silnika asynchronicznego klatkowego 

1 Wszystkie prace zwi zane z lokalizacj  usterki i jej usuni ciem wykonywa  przy od czonym napi ciu zasilania uk adu.       

2 Za czenie napi cia nast pi o dopiero po uzyskaniu zgody.       

3 Pos ugiwa  si  miernikiem z funkcj  pomiaru ci g o ci obwodu i rezystancji lub omomierzem.       

Egzaminator  ..........................................................................................................................    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 

Strona 6 z 6


