CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2016

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja urzadzen i systemow mechatronicznych

Oznaczenie arkusza: E.18-08-16.05
Oznaczenie kwalifikacji: E.18
Numer zadania: 08

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Model ukladu elektropneumatycznego po naprawie.
(spetnienie kryterium 1 i 7 mozna ocenic¢ po uruchomieniu i sprawdzeniu uktadu)

1

Kontaktron B2 jest podtaczony do wejscia 3 sterownika w taki sposob, ze sygnalizuje maksymalne wsunigcie ttoczyska sitownika Al (jest
polaczenie galwaniczne przewodu sygnatlowego kontaktronu z wejsciem 3 sterownika).

Elektrozawor 1V1 1 1V2 podlaczone sa do sterownika zgodnie ze schematem na rysunku 1, tj. cewka VO elektrozaworu 1V2podlaczona
jest do wyjscia 1 sterownika, a cewka V2 elektrozaworu 1V 1podigczona jest do wyjscia 3 sterownika.

Elektrozawor 1V1 podiaczony jest do sitownika A1l zgodnie ze schematem na rysunku 2, tj. koncéwka 2 elektrozaworu podiaczona jest do
wysuwania tloczyska sitownika A 1.

Elektrozawor 1V2 podiaczony jest do sitownika A2 zgodnie ze schematem na rysunku 2, tj. koncéwka 2 elektrozaworu podiaczona jest do
wsuwania, a koncowka 4 do wysuwania ttoczyska sitownika A2.

Zawor dtawiaco-zwrotny 1V3 i 1V4 podiaczony jest zgodnie ze schematem na rysunku 2, tj. zawor 1V3 opo6znia wysuwanie tloczyska
sitownika A2, a zawdr 1V4 opdznia wsuwanie tloczyska sitownika A2.

Zawor dlawiaco-zwrotny 1VS5 podiaczony jest zgodnie ze schematem na rysunku 2, tj. zawor op6znia wysuwanie ttoczyska sitownika Al.

Czas wysuwania tloczysk sitownikéw Al i A2 oraz wsuwania tloczyska sitownika A2 wynosi w przyblizeniu 1 +0,5 s.

Ustawione warto$ci dla przekaznikow czasowych: TO1 (I1=2 s); T03 (I11=0 s); T04 (I11=1 s).

Ustawione warto$ci dla przekaznikow czasowych: T02 (11=0.25 s, 12=0.25 s); T05 (I11=2 s); T06 (11=3 s).

10

Ustawione wartosci dla licznikow: CO1 (SH=3); C02 (SH=4); C04 (SH=1).
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Rezultat 2. Ocena stanu technicznego modelu ukladu elektropneumatycznego przed naprawa — tabela 1

1 |W wierszu 1 zaznaczono pole "tak".

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole "tak".

3 |W wierszu 3 zaznaczono pole "tak".

4 |W wierszu 4 zaznaczono pole "nie".

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole "nie".

6 |W wierszu 6 zaznaczono pole "tak".

7 |W wierszu 7 zaznaczono pole "nie".

8 |W wierszu 8§ zaznaczono pole "tak".

9 |W wierszu 9 zaznaczono pole "nie".

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole "nie".
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Rezultat 3. Lista prawdopodobnych przyczyn usterek modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 2 (druk samokopiujacy)
Po informacji od przewodniczgcego ZN o gotowosci zdajgcego do przekazania druku samokopiujgcego nalezy odebrac druk i wyrazi¢ zgode na wykonanie dalszych
prac.

Uwaga: Dopuszcza sie¢ mozliwos¢é uzycia innych sformutowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach.

W wierszu 1 tabeli 2 zdajacy napisal: cewka VO zaworu 1 V2 podlaczona jest do wyjscia 3 sterownika i przylacze 4 zaworu 1V2

! podtaczone jest do wysuwania sitownika Al.

W wierszu 2 tabeli 2 zdajacy napisat: cewka V2 zaworu 1 V1 podigczona jest do wyjscia 1 sterownika i przytacze 2 zaworu 1V1
podtaczone jest do wysuwania sitownika A2.

3 |W wierszu 3 tabeli 2 zdajacy napisat: kontaktron B2 jest niesprawny lub jest podlaczony do wejscia 5 sterownika.

4 W wierszu 4 tabeli 2 zdajacy napisal: kontaktron B2 jest niesprawny lub jest tak podtagczony, ze nie sygnalizuje maksymalnego wsunigcia
tloczyska sitownika Al.

5 |W wierszu 6 tabeli 2 zdajacy napisat: Zle ustawiona warto$¢ zadana I1 dla przekaznika czasowego: TO1.

6 W wierszu 7 tabeli 2 zdajacy napisatl: ustawienie parametru SH odpowiadajacego za goérny punkt przetaczania licznika CO1 nie jest zgodne
z algorytmem procesu.

W wierszu 8 zdajacy napisal: program po wyborze sekwencji realizuje wysunigcie sitownika A2 przy zlym ustawieniu licznika CO3
dla SH =0.

8 |W wierszu 9 tabeli 2 zdajacy napisal: po zakonczeniu procedury wspotbieznej lampka H1 $wieci §wiattem migajacym.

W wierszu 10 tabeli 2 zdajacy napisal: zawor dtawigco-zwrotny 1V5S op6znia wsuwanie tloczyska sitownika Al, lub zawdr 1VS5 nie
opoznia wysuwania ttoczyska sitownika Al.
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Rezultat 4. Protoko6l naprawy modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 3
Uwaga: Dopuszcza sie¢ mozliwos¢é uzycia innych sformutowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach.

Uktad elektryczny

Tabela zawiera zapis, ze przycisk S1 jest niesprawny lub niepoprawnie podtaczony (potaczenie przytacza 4 z wejsciem 1 sterownika) -

! sposob naprawy: podiaczenie przyltacza 4 do wejscia 2 sterownika.

Tabela zawiera zapis, ze kontaktron B2 jest niepoprawnie podlaczony (brak potgczenia galwanicznego wyjscia sygnalizujacego czujnika
2 |z wejsciem 3 sterownika (nieodizolowana koncowka przewodu) - sposob naprawy: odizolowanie i podlaczenie wyjscia sygnalizujgcego
czujnika do wejscia 3 sterownika.

Uktad pneumatyczny

3 Tabela zawiera zapis, ze zawér dlawigco-zwrotny 1V3 podlaczony jest tak, ze opdznia wsuwanie tloczyska sitownika Al - sposdb
naprawy: podlaczenie zaworu 1V3 tak, aby opdznial wysuwanie tloczyska sitownika A2.

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1VS5 podlaczony jest tak, ze opdznia wsuwanie tloczyska sitownika Al - sposob
naprawy: podlaczenie zaworu 1V5 tak, aby opdznial wysuwanie tloczyska sitownika Al.

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1V4 podlaczony jest tak, ze opdznia wysuwanie ttoczyska sitownika A2 i zamienione
jest przytacze 11 2 - sposob naprawy: podlaczenie zaworu 1V4 tak, aby opdznial wsuwanie ttoczyska sitownika A2.

Tabela zawiera zapis, ze przewody pneumatyczne elektrozaworéw 1V1 i 1V2 podlaczone sa niezgodnie ze schematem z rysunku
6 |2 - sposOb naprawy: podtagczenie koncowki 4 elektrozaworu 1V2 do wysuwania tloczyska sitownika A2, a koncowki 2 elektrozaworu
1V1 do wysuwania ttoczyska sitownika A 1.

Tabela zawiera zapis, ze zawor dtawigco-zwrotny 1V3 i 1V5 sg nie ustawione, a 1V4 ustawiony jest na duze dtawienie - sposob naprawy:
regulacja zaworow.
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Rezultat 5. Ocena dzialania ukladu elektropneumatycznego po naprawie — tabela 4

1 |W wierszu 1 tabeli zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

3 |W wierszu 3 zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

4 |W wierszu 4 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

6 |W wierszu 6 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

7 |W wierszu 7 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

8 |W wierszu 8§ zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

9 |W wierszu 9 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

10 [W wierszu 10 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

Przebieg uruchamiania ukladu elektropneumatycznego

Podczas usuwania usterek w uktadzie elektropneumatycznym zdajacy uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem - np. wkretaki,
szczypce do Sciagania izolacji z koncéwek przewodu, szczypce do zaciskania tulejek.

Zdajacy wykonywal pomiary ciggloSci potaczen elektrycznych przy wylaczonym napigeiu zasilania, usuwanie usterek ukfadu
elektropneumatycznego wykonywat przy wytaczonym napieciu zasilania i zamknietym doptywie sprezonego powietrza.

3 |Zdajacy wlaczat zasilanie elektryczne i pneumatyczne modelu uktadu elektropneumatycznego wytgcznie po uzyskaniu zgody.

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys.1. Schemat podtaczenia elementdéw elektrycznych do sterownika PLC
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Rys. 2. Schemat potaczen pneumatycznych
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Rys. 3. Diagram czasowy poprawnie dziatajacego uktadu elektropneumatycznego
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Rys. 4. Algorytm dziatania uktadu elektropneumatycznego
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