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Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Model ukladu elektropneumatycznego po naprawie.
(kryteria 1 1 7 mozna oceni¢ po uruchomieniu i sprawdzeniu uktadu)

1 |Kontaktron B5 jest zamontowany w taki sposob, ze sygnalizuje maksymalne wysunigcie tloczyska sitownika A2.

Cewki elektrozaworu 1V2 podtaczone sg do sterownika PLC zgodnie ze schematem z rysunku 1 tj. cewka VO podtaczona jest do wyjscia

2 1, a cewka V1 do wyjscia 2 sterownika.

Kontaktron B5 jest podtaczony zgodnie ze schematem z rysunku 1 tj. wyjscie sygnalizacyjne kontaktron B5 podtaczone jest do wejscia 6
sterownika PLC.

4 |Zawor dtawiaco-zwrotny 1V3 podlaczony jest zgodnie ze schematem na rysunku 2 tj. zawdr opdznia wysuwanie tloczyska sitownika Al.

Elektrozawor 1V2 podtaczony jest do sitownika A2 zgodnie ze schematem na rysunku 2 tj. koncowka 2 elektrozaworu podiaczona jest do
wsuwania, a koncowka 4 do wysuwania ttoczyska sitownika A2.

Lampka sygnalizacyjna H1 $wieci §wiattem ciaglym po wysunieciu ttoczysk sitownikow Al i A2, a $wiattem migajacym po wysunigciu
tloczyska sitownika Al.

7 |Predkos$¢ wysuwania ttoczysk sitownikéw A1l i1 A2 wynosi w przyblizeniu 2 £0,5 s.
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Rezultat 2. Stan techniczny modelu ukladu elektropneumatycznego przed naprawg — tabela 1

1 |W wierszu 1 zaznaczono pole "tak".

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole "tak".

3 |W wierszu 3 zaznaczono pole "nie".

4 |W wierszu 4 zaznaczono pole "nie".

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole "nie".

6 |W wierszu 6zaznaczono pole "nie".

7 |W wierszu 7 zaznaczono pole "tak".

8 |W wierszu 8 zaznaczono pole "tak".

9 |W wierszu 9 zaznaczono pole "nie".

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole "tak".

Rezultat 3. Lista prawdopodobnych przyczyn usterek modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 2 (druk samokopiujacy)
Po informacji od przewodniczqcego ZN o gotowosci zdajgcego do przekazania druku samokopiujgcego nalezy odebraé druk i wyrazi¢ zgode na wykonanie dalszych
prac.

Uwaga: Dopuszcza si¢ mozliwos¢ uzycia innych sformutowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach.

Kontaktron B5 jest niesprawny lub niepoprawnie podigczony (brak potaczenia galwanicznego wejs¢ napigcia zasilania lub wyjscia

! sygnalizujacego czujnika), lub zamontowany w taki sposob, ze nie sygnalizuje maksymalnego wysunigcia ttoczyska sitownika A2.

Niesprawny zawor 1V2 lub cewki elektrozaworu podiaczone sg do sterownika PLC niezgodnie ze schematem z Rys. 1 tj. cewka VO
podtaczona jest do wyjscia 2, a cewka V1 do wyjscia 1 sterownika.

3 |Zawor dtawigco-zwrotny 1V3 podlaczony jest odwrotnie tzn. opdznia wsuwanie zamiast wysuwanie tloczyska sitownika A 1.

Przewody pneumatyczne elektrozaworu 1V2 sa odwrotnie podlaczone do sitownika A2. Koncoéwka 4 do wysuwania, a konicowka 2 do
wsuwania ttoczyska sitownika A2.

Uszkodzona lampka H1 lub brak warunku $wiecenia $wiatlem ciggltym (brak sygnalu czujnika B5 - maksymalnego wysunigcia ttoczyska
sitownika A2).
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Rezultat 4. Protokél naprawy modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 3

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwosé uzycia innych sformutowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach.

Uktad elektryczny

1 |Tabela zawiera zapis, ze kontaktron B5 jest wysuniety ze strefy dziatania tloka - sposéb naprawy: regulacja potozenia kontaktronu.

Tabela zawiera zapis, ze zamienione sg podigczenia cewek VO i V1 elektrozaworu 1V2 do wyjs¢ cyfrowych sterownika PLC — sposéb
naprawy: podlaczenie cewki VO do wyjscia 1, a cewki V1 do wyjscia 2 sterownika PLC.

Tabela zawiera zapis, ze brakuje podiaczenia wyjscia sygnalizujacego czujnika B5 do wejscia 6 sterownika PLC (nieodizolowana
koncowka przewodu) — sposdb naprawy: odizolowanie i podtaczenie wyjscia sygnalizujacego czujnika do wejscia 6 sterownika.

Uktad pneumatyczny

Tabela zawiera zapis, ze zawor dtawigco-zwrotny 1V3 podlaczony jest odwrotnie tzn. opdznia wsuwanie ttoczyska sitownika A1 — sposob
naprawy: podtgczenie zaworu 1V3 tak, aby op6zniat wysuwanie tloczyska sitownika Al.

Tabela zawiera zapis, ze przewody pneumatyczne elektrozaworu 1V2 sa odwrotnie podlgczone do sitownika A2 — sposob naprawy:
podtaczenie koncowki 4 do wysuwania, a koncéwki 2 do wsuwania tloczyska sitownika A2.

6 |Tabela zawiera zapis, ze zawor dtawigco-zwrotny 1V4 ustawiony jest na duze dtawienie — sposob naprawy: regulacja zaworu.
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Rezultat 5. Ocena dzialania ukladu elektropneumatycznego po naprawie — tabela 4

1 |W wierszu 1 tabeli zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

3 |W wierszu 3 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

4 |W wierszu 4 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

6 |W wierszu 6 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

7 |W wierszu 7 zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

8 |W wierszu 8 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

9 |W wierszu 9 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

Przebieg uruchamiania ukladu elektropneumatycznego

Podczas usuwania usterek w ukladzie elektropneumatycznym zdajacy uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem — np. wkretaki,
szczypce do $ciggania izolacji z koncowek przewodu, szczypce do zaciskania tulejek.

Zdajacy wykonywal pomiary ciagglosci polaczen elektrycznych przy wylaczonym napigciu zasilania, usuwanie usterek uktadu
elektropneumatycznego wykonywal przy wytaczonym napi¢ciu zasilania i zamknigtym doplywie sprezonego powietrza.

Zdajacy zachowywat zalecang kolejnos¢ wykonywania prac — probne uruchomienie modelu, sprawdzenie prawidlowosci potaczen
3 |elektrycznych i pneumatycznych, skorygowanie bledoéw, wiaczenie zasilania elektrycznego i pneumatycznego, sprawdzenie dziatania
modelu uktadu elektropneumatycznego.

R o722 40V 4 P 110 ) SRR

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys.1. Schemat podlaczenia elementéow elektrycznych do sterownika PLC
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Rysunek 2. Schemat polaczen pneumatycznych
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Rys. 3. Diagram czasowy poprawnie dzialajacego ukladu elektropneumatycznego

Strona & z 8






