Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2015 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i konserwacja maszyn i urzadzen elektrycznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.Q7
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

. . Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.07-01-15.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swdj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu czes$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony 1 nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czesé
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgtos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia 1 poczekaj na decyzje przewodniczacego ZNCP.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego toZzsamosci



Zadanie egzaminacyjne

Zamontuj na ptycie montazowej podzespoty uktadu sterowania zgodnie z rysunkiem 1. Montaz elektryczny
obwodu sterowania i obwodu gléwnego silnika trdjfazowego klatkowego wykonaj zgodnie z rysunkiem 2.
Potaczenia elektryczne w obwodzie sterowania oraz podlaczenie czujnika kolejnosci faz
i lampek kontrolnych wykonaj przewodami LY 1 mm?, a w obwodzie gldéwnym przewodami LY 2,5 mm?®.
Na odizolowanych koncowkach przewoddéw zacisnij koncowki tulejkowe. Przewody uléz w kanatach
grzebieniowych.

Do podtaczenia zasilania zastosuj przewéd OMY 5x2,5 mm®. Silnik podtacz przewodem OMY 4x2,5 mm®.

Uwaga!
Po wykonaniu montazu elektrycznego zglos przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZNCP gotowos¢ do

podlgczenia ukladu do Zrédia napiecia zasilajgcego. Po uzyskaniu zgody wlgcz napiecie zasilania
i sprawdz, czy wat silnika obraca si¢ w prawo. W razie koniecznosci wykonania poprawek w ukladzie

odlgcz napiecie zasilania. Ponownie zglos gotowos¢ do podlgczenia napiecia.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbe¢dne materiaty, narzedzia
1 sprzet.
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Rysunek 1. Rozmieszczenie podzespotéw na ptycie montazowej

Strona 3 z 4



L2 v
L3 -
N : . L
PE1 1
Sﬁ% H1 B6
BlOBlOﬁI
S1
H2
4
— Y b
= ]
JK /4 2
[ — |
I\ , CIF
! 1 ,f? CIF
8
C1K
K XA
Md\ PE ;

3f

Rysunek 2. Schemat uktadu sterowania i zasilania silnika trdjfazowego klatkowego z czujnikiem zaniku
fazy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— zamontowane podzespoty na plycie montazowe;,

— uktad sterowania 1 zasilania silnika trdjfazowego klatkowego z czujnikiem zaniku fazy

oraz
— przebieg wykonania i uruchomienia ukladu sterowania i zasilania silnika trojfazowego

klatkowego.
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