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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Zmontowany uklad elektropneumatyczny - cz¢$¢ pneumatyczna

1

Sitownik 1A1 zamontowany jest na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

2

Zawoér 1V1 zamontowany jest na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

Lacznik 1S1 zamontowany jest na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

Lacznik krancowy pneumatyczny NC 1S1 zamontowany jest w taki sposob, ze maksymalnie wsuniete ttoczysko sitownika 1A1 naciska
jego dzwignie

Zawor 1V3, 152 i 1S3 zamontowane sa na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

Czujnik ci$nienia B2 ze stykiem NO zamontowany jest na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

Zawoér 1V2 zamontowano w taki sposdb, ze mozna nim nastawia¢ predko§¢ wysuwania tloczyska sitownika 1A1 poprzez dlawienie
wyplywu powietrza z cylindra sitownika

Wszystkie potaczenia pneumatyczne wykonane sa zgodnie ze schematem na rysunku 3

Przewody pneumatyczne nie sa zbyt krotkie i nadmiernie naciggnigte, sg pewnie podiaczone do elementow pneumatycznych
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Rezultat 2. Zmontowany uklad elektropneumatyczny - cze¢$¢ elektryczna

1

Na szynie TH35 zamontowane sg przyciski sterownicze S1, S2, S3 i lampki sygnalizacyjne H1, H2 zgodnie z rysunkiem 1

2

Czujnik B1 zamontowany jest na plycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

Czujnik B1 zamontowany jest w taki sposob, ze maksymalnie wysunigte tloczysko sitownika 1A1 w uruchomionym uktadzie spowoduje
jego uaktywnienie

Wszystkie potaczenia elektryczne elementow uktadu z listwa L+ wykonane sg zgodnie ze schematem na rysunku 2

Wszystkie potaczenia elektryczne elementow uktadu z listwa L- wykonane sg zgodnie ze schematem na rysunku 2

Wszystkie potaczenia elektryczne elementow uktadu ze sterownikiem PLC wykonane sa zgodnie ze schematem na rysunku 2

Na wszystkie odizolowane koficowki przewodow LgY 1 mm? sa natozone i zacisnigte koncowki tulejkowe w taki sposob, ze nie zsuwaja
si¢ z przewodow 1 nie wystaja z nich odizolowane zyly

Potaczenia elektryczne wykonano w ten sposob, ze: przewdd w izolacji koloru brazowego aczy elementy uktadu z listwa L+, przewod w
izolacji koloru niebieskiego taczy elementy uktadu z listwa L-, przewdd w izolacji koloru czarnego wykorzystano do polaczen
sygnalowych i pozostatych. Przewody zamocowane sg pewnie, po szarpnigciu nie wysuwajg si¢ spod zaciskow

Przewody elektryczne ulozone sa w sposob uporzadkowany (rownolegle do gtownych osi plyty, tworza wiazki, przechodza obok

elementow uktadu, nie koliduja w pracy uktadu) i tam gdzie to mozliwe sg poprowadzone w korytkach grzebieniowych
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Rezultat 3. Pomiary rezystancji i ocena zgodnoSci polaczen ze schematem polaczen elektrycznych

Za stan faktyczny nalezy przyjgé wynik pomiaru wykonany przez egzaminatora. Wynik pomiaru rezystancji wykonany przez zdajgcego moze rozni¢ si¢ maksymalnie
o 2 Q od wyniku pomiaru wykonanego przez egzaminatora.

Zdajacy w tabeli 1 zapisat warto$¢ rezystancji, jednostke miary i ocene w wierszu

1 |1. zgodne ze stanem faktycznym

2 |2. zgodne ze stanem faktycznym

3 |3. zgodne ze stanem faktycznym

4 4. zgodne ze stanem faktycznym

5 |5. zgodne ze stanem faktycznym

6 |6. zgodne ze stanem faktycznym

7 |7. zgodne ze stanem faktycznym

8 |8. zgodne ze stanem faktycznym

Rezultat 4. Wnioski dotyczace dzialania ukladu elektropneumatycznego
W tabeli 2. zdajacy w wierszu

1 |1. wpisat X w kolumnie TAK

2 |2. wpisatl X w kolumnie TAK

3 |3. wpisat X w kolumnie TAK

4 |4. wpisal X w kolumnie NIE

515. wpisat X w kolumnie NIE

6 |6. wpisat X w kolumnie NIE

7 |7. wpisat X w kolumnie TAK

8 |8. wpisat X w kolumnie TAK
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Przebieg 1. Przebieg montazu ukladu elektropneumatycznego
Zdajacy
1 |przed lub w trakcie montazu elementow elektrycznych uktadu sprawdzat ich stan przy uzyciu miernika uniwersalnego
2 |uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem
3 |uzywatl narzgdzi bezpiecznie
B gZaminator ... e et ae e ta e aaeebeeeaaeebaens
imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu elektropneumatycznego Y H2
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych w uktadzie elektropneumatycznym
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Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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