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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1. Protokol z wykonania pomiarow kontrolnych - tabela 1
Stan faktyczny to wynik pomiarow i ocena wykonane przez egzaminatora po egzaminie. Przy pomiarze dopuszcza sig blad do 10% w stosunku do zapisu zdajgcego.
Zdajacy wpisat w wierszu:

1

1 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia, jednostke i oceng ciaglosci polaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

2

2 warto$¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocene ciagtosci potaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

3 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia, jednostke i oceng ciagtosci potaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

4 warto$¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i oceng cigglosci polaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

5 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia, jednostke i oceng cigglosci potaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

6 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia, jednostke i oceng ciagtosci potaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

7 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia, jednostke i oceng ciagtosci polaczenia - zgodnie ze stanem faktycznym

8 warto$¢ zmierzonej rezystancji potgczenia i jednostke - zgodnie ze stanem faktycznym

9 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia i jednostke - zgodnie ze stanem faktycznym

10

10 warto$¢ zmierzonej rezystancji potaczenia i jednostke - zgodnie ze stanem faktycznym
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Rezultat 2. Zmontowany uklad elektropneumatyczny — cz¢$¢ pneumatyczna

1

Elektrozawor rozdzielajacy 1V1 zamontowany jest na plycie montazowe;j stabilnie i zgodnie z rys. 1

2

Zawor dtawigco-zwrotny 1V2 zamontowany na przewodzie pneumatycznym lub na plycie montazowe;j stabilnie i zgodnie z rys. 1

Sitownik dwustronnego dzialania A1 zamontowany jest na plycie montazowej stabilnie i zgodnie z rys. 1, ttoczysko sitownika przy
wysuwaniu nie koliduje z innymi elementami uktadu

Elektrozawor rozdzielajacy 2V1 zamontowany na ptycie montazowej stabilnie i zgodnie z rys. 1

Manometr M zamontowany jest na plycie montazowej stabilnie i zgodnie z rys. 1

Tarcza manometru M jest ustawiona tak, ze jego wskazanie mozna odczytac stojac przed stanowiskiem

Sitownik jednostronnego dziatania A2 zamontowany jest na ptycie montazowej stabilnie i zgodnie z rys. 1, tloczysko sitownika przy
wysuwaniu nie koliduje z innymi elementami uktadu

Zawor dlawiaco - zwrotny 1V2 podlaczony jest zgodnie ze schematem na rys. 3

Polaczenia pneumatyczne (z wytaczeniem podiaczenia zaworu dlawigco-zwrotnego 1V2 ocenionego w R.2.8) sa zgodne ze schematem na
rys. 3

10

Przewody pneumatyczne nie sg naciagni¢te oraz sg podtaczone do przytaczy pewnie i stabilnie
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Rezultat 3. Zmontowany uklad elektropneumatyczny - cze¢$¢ elektryczna

1

Sterownik PLC umiejscowiony jest na szynie TH-35(1) zgodnie z rys. 1

2

Na szynie TH-35(2) elementy zamontowane sa w kolejnosci zgodnej z rys. 1 (S1, S2, K1, H1, H2). Montaz jest stabilny, elementy nie
wypinaja si¢ przy lekkim szarpnieciu

Czujniki B1 i B2 zamontowane s3 stabilnie na cylindrze sitownika dwustronnego dziatania A1 zgodnie zrys. 1 irys. 3

Czujnik B3 zamontowany jest stabilnie na ptycie montazowej zgodnie z rys. 1 tak, aby po uruchomieniu uktadu i skalibrowaniu
sygnalizowat calkowite wysunigcie tloczyska sitownika A2

Wszystkie potaczenia elektryczne elementow uktadu i sterownika PLC z listwa L+ wykonane sa zgodnie ze schematem na rys. 2

Wszystkie potaczenia elektryczne elementéw uktadu i sterownika PLC z listwg L- wykonane sa zgodnie ze schematem na rys. 2

Wszystkie potaczenia elektryczne przyciskéw (S1, S2), czujnikow (B1, B2, B3) ze sterownikiem PLC oraz lampek (H1, H2) ze stykami
przekaznika (K1) wykonane sg zgodnie ze schematem na rys. 2

Wszystkie polaczenia elektryczne cewek elektrozaworow (Y1, Y2, Y3) i cewki przekaznika (K1) ze sterownikiem PLC wykonane sa
zgodnie ze schematem na rys. 2

Przewody w izolacji czerwonej 1acza elementy uktadu z listwg L+, przewody w izolacji niebieskiej tgcza elementy uktadu z listwg L-,
przewody w izolacji szarej wykorzystano do pozostalych potaczen

10

Przewody elektryczne utozone sg rownolegle do glownych osi plyty, nie koliduja z elementami uktadu, tam gdzie to mozliwe
poprowadzone sg w korytkach grzebieniowych i przy lekkim szarpnigciu nie wysuwaja sie spod zaciskow
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Rezultat 4. Analiza dzialania ukladu elektropneumatycznego - tabela 2

Zdajgcy zaznaczyt w wierszu:

1

1 "tak"

2

2 "nie"

3

3 "tak"

4 "tak"

5 "tak"

6 "nie"

7 "nie"

8 "tak"
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Przebieg 1. Wykonanie dwéch odcinkéw przewodow elektrycznych
Po zgloszeniu przez zdajgcego nalezy ocenic czy:

1 [wymierzyt odpowiednia dlugos¢ przewoddéw do wykonania potaczen

2 |postuzyt si¢ szczypcami tnagcymi lub kombinerkami, lub innym narzedziem do cigcia przewodoéw w celu dociecia przewoddw

3 |uzyl narzgdzia do zdejmowania izolacji lub noza monterskiego w celu odizolowania koncow przewodow

4 |uzylt praski do zaciskania koncowek tulejkowych

5 |zacisnat tulejki na koncach przewodow tak, ze tulejki nie spadaja i nie wystaja z nich niezaizolowane fragmenty przewodoéw

Przebieg 2. Montaz ukladu elektropneumatycznego
Zdajgcy:

1 |mierzyt rezystancje multimetrem

2 |pracowatl przy wylaczonym napigciu zasilania i odtaczonym zasilaniu sprezonym powietrzem

3 |postugiwat si¢ zestawem narzedzi monterskich podczas wykonywania zadania w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

4 |utrzymywat porzadek na stanowisku w trakcie wykonywania zadania

5 |pozostawit porzadek na stanowisku pracy po wykonaniu zadania

EQZAMINATOT ... .ot e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementdw uktadu elektropneumatycznego na ptycie montazowej
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Rys. 2. Schemat potaczen elektrycznych w uktadzie elektropneumatycznym
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Rys. 3. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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