Instrukcja dla zdajgcego



Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie z zataczonymi schematami. Do montazu
wybierz wlasciwe urzadzenia sposrdd sprzetu zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym i sprawdz, czy
sa sprawne. Elementy sterowania elektrycznego zamontuj na szynach montazowych TH35.

Sprawdz poprawnos$¢ wykonania montazu. Wyniki sprawdzenia zapisz w protokole z wykonania pomiarow
1 oceny jakosci montazu.

Uwaga! Przed podlgczaniem elementow do sterownika zapoznaj si¢ z Instrukcjg stanowiskowqg, w ktorej
znajduje si¢ opis sposobu polgczenia sterownika znajdujgcego si¢ na stanowisku egzaminacyjnym
z zasilaczem oraz opis sposobu polgczenia elementow z jego wejsciami i wyjsciami.

Uwaga! Po zakonczeniu pracy nie zalgczaj uktadu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedg 2 rezultaty:
— zmontowany uktad elektropneumatyczny,
— protokdt z wykonania pomiardéw 1 oceny jakosci montazu,
oraz
przebieg montazu mechanicznego i elektrycznego uktadu elektropneumatycznego.

L+(24vDC) L-(0

Korvtko grzebieniowe

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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Uwaga!

Oznaczenia wejs¢ i wyjs¢ sterownika znajdujgcego si¢ na stanowisku egzaminacyjnym mogq roznié sie
od oznaczen zamieszczonych na schemacie polgczen ukladu elektropneumatycznego.
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Rys. 2. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego
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Rys. 3. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu elektropneumatycznego
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Protokol z wykonania pomiarow i oceny jakoSci montazu

Pomiar rezystancji potaczen elektrycznych

Lp. Odcinek pomiaru Wartoéc’n Jedn.ostka Ocen.al cia.g’foéci potaczen
rezystancji miary wpisz ciggty/przerwa

1 Przewdd L+ zasilajacy sterownik

2 Przewdd L- zasilajacy sterownik

3 L+/S1

4 L+/S2

5 L+/B1

6 L+/B2

7 L-/vY1

8 L-/H1

9 L-/B1

10 | L-/B2

11 | S1/ wejscie 1 PLC

12 | S2 / wejscie 2 PLC

13 | B1/wejscie 4 PLC

14 | B2/ wejscie 3 PLC

15 | Y1/ wyjscie 1 PLC

16 | H1/wyjscie 2 PLC

Ocena jakosci montazu pneumatycznego — okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe (tak) lub nieprawdziwe (nie),

wpisujac ,,.x” w odpowiedni kwadrat

17 | Na wejsciu do uktadu zamontowany jest zawér odcinajacy. O tak O nie
18 | Zespdt otrzymywania powietrza posiada reduktor. O tak O nie
Elektrozawdr 1V1 podtgczony jest tak, ze po zatgczeniu cewki Y1 .
19 . . . O tak O nie
ttoczysko sitownika wycofa sie.
Zawoér 1V2 zamontowany jest tak, ze spowalnia¢ bedzie ruch ttoczyska .
20 . . . O tak O nie
sitownika przy wysuwie.
Zawoér 1V3 zamontowany jest tak, ze przyspiesza¢ bedzie ruch .
21 . . . O tak O nie
ttoczyska sitownika przy wsuwie.
22 | Cewka elektrozaworu podtgczona jest do zasilacza. O tak O nie
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