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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Uklad elektropneumatyczny

1

Na jednej szynie TH35 zamontowany jest sterownik PLC, a na drugiej szynie przycisk monostabilny ze stykiem NO, przycisk
bistabilny ze stykiem NC oraz lampka kontrolna.

2 | Sterownik, lampka i przyciski zamontowane sg na szynie montazowej pewnie, nie zsuwaja i nie odpinajg si¢.

3 Na pltycie montazowej zamontowane sa: zawOr pneumatyczny bistabilny 5/2 sterowany cewka na napigcie 24 V DC, zawor
szybkiego spustu, zawor dtawigco-zwrotny, zawor odcinajgcy, zespol otrzymywania sprezonego powietrza.

4 Na ptycie montazowej zamontowany zostal sitownik dwustronnego dziatania i zostal on pewnie przytwierdzony do podtoza, ttok
sitownika przesuwa si¢ w cylindrze bez oporu.
Na ptycie montazowej zamontowany zostat czujnik optyczny odbiciowy i czujnik optyczny refleksyjny, oba czujniki zostaty pewnie

5 |przytwierdzone do podtoza (nie ruszajg si¢ i nie przesuwaja), a lusterko czujnika refleksyjnego zostato zamontowane w odlegtosci
zgodnej z zasi¢ggiem czujnika.

6 | Potaczenia pneumatyczne wykonane sg zgodnie ze schematem z rys. 2.

7 | Potaczenia elektryczne wykonane sg zgodnie ze schematem z rys. 1.

8 |Elementy roztozone na ptycie montazowej zgodnie ze schematem z rys. 3.

9 Na wszystkie przewody elektryczne zatozone sa koncowki tak, ze nie wystaja z nich odizolowane zyly i koncowki nie spadaja
z przewodow.

10 | Wszystkie przewody elektryczne podtgczone sa w sposdb pewny, nie wysuwaja si¢ spod zaciskow.
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Rezultat 2 Protokot z wykonania pomiardow i oceny jakoSci montazu

1 | Wszystkie wpisane do protokotu wartosci rezystancji sg zgodne ze stanem faktycznym.
2 | Przy kazdej warto$ci wpisane sg prawidtowe jednostki.

3 | Ocena ciagltosci wszystkich potaczen elektrycznych jest zgodna ze stanem faktycznym.
4 | Ocena montazu pneumatycznego jest zgodna ze stanem faktycznym.

Przebieg 1 Przebieg montazu mechanicznego i elektrycznego ukladu elektropneumatycznego

1 |Przed zamontowaniem elementow elektrycznych zdajacy sprawdzit ich stan za pomoca multimetra.
2 | Przed zamontowaniem wybranych sitownikéw zdajacy sprawdzit, czy ttoki wysuwaja sie bez oporu.
3 | Zdajacy uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.
4 | Prace montazowe wykonywane byly przy wytaczonym napigciu i przy odtaczonym spr¢zonym powietrzu.
5 | W celu oceny prawidlowo$ci montazu elektrycznego zdajacy sprawdzit ciaglos¢ przewodoéw multimetrem.
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Rys.1 Schemat polaczen elektrycznych uktadu elektropneumatycznego
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Rys. 2. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu
elektropneumatycznego
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Korytko grzebieniowe

Rys. 3. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu elektropneumatycznego na ptycie montazowej
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