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Czas trwania egzaminu:240 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok2014
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cze$¢ praktyczng egzaminu.

. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub

inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego czgsé praktyczng
egzaminu.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakoficzenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim

stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé



Zadanie egzaminacyjne

Zamontuj elementy pneumatyczne na plycie montazowej oraz wykonaj polaczenia pneumatyczne uktadu

sterowania sitownikiem zgodnie z rysunkiem 1 i rysunkiem 2.

Zamontuj na szynie elementy elektryczne i wykonaj potaczenia elektryczne uktadu sterowania sitownikiem
zgodnie rysunkiem 1 i rysunkiem 2.

Sprawdz poprawno$¢ montazu potaczen elektrycznych i pneumatycznych.

Uwaga: po zakonczeniu montazu zgto$ przewodniczacemu ZNCP, przez podniesienie reki, gotowos¢ do
podtaczenia uktadu sterowania do zasilania elektrycznego i pneumatycznego.

Po uzyskaniu zgody podtacz uklad sterowania do zasilania spr¢zonym powietrzem oraz ustaw warto$¢
ciSnienia zasilajacego na 0,4 MPA (4 bar). SprawdZz, korzystajac z wyposazenia stanowiska
egzaminacyjnego, wartos¢ napigcia zasilajacego uktad, a nastgpnie podtacz zasilanie elektryczne.

Sprawdz dziatanie uktadu sterowania sitownikiem, a nastgpnie wylacz zasilanie. W przypadku, gdy uktad
nie dziatla zgodnie z opisem skontroluj potaczenia elektryczne i pneumatyczne. Wprowadz niezbedne

poprawki.

Uwaga: zgto$§ przewodniczacemu ZNCP, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania testow. Po
uzyskaniu zgody podlacz zasilanie do ukladu sterowania, a nast¢pnie ustawiajac odpowiednio sygnaty

wejsciowe (poprzez wcisnigcie przyciskow) skontroluj zachowanie uktadu we wszystkich warunkach
pracy.

Po wykonaniu prac pozostaw podtaczony do zasilania uktad sterowania.

Arkusz egzaminacyjny oraz uporzadkowane narzgdzia i materialy pozostaw na stanowisku pracy.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow BHP, przeciwpozarowych
oraz ochrony §rodowiska.

Opis dzialania ukladu sterowania silownikiem.
Po wiaczeniu zasilania pneumatycznego i elektrycznego ukladu sterowania sitownik 1A1 jest wsunigty.
Jednoczesne wcisnigcie przyciskow 1S1 1 1S2 zaworéw powoduje wysunigcie ttoczyska sitownika.

Powro6t tloczyska nastgpuje po osiagnigciu pelnego wysunigcia rozpoznawanego przez czujnik B1.

Przycisk zwierny, normalnie otwarty WA pelni rol¢ wylacznika awaryjnego. Wcisnigcie przycisku

powoduje natychmiastowe wsunigcie tloczyska sitownika.
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Kornytko grzebieniowe
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia na ptycie montazowej elementéw uktadu sterowania sitownikiem

X0 — listwa zaciskowa do podtaczenia napigcia zasilajacego —L

X1 —listwa zaciskowa do podtaczenia napigcia zasilajacego +L (24 V DC)

1Z1 — zespot przygotowania spr¢zonego powietrza z manometrem i zaworem odcinajacym

R — blok rozdzielczy

K1 - przekaznik

WA — przycisk zwierny NO o samoczynnym powrocie (monostabilny)

1S1 — zawo6r pneumatyczny 3/2, sterowany recznie (przyciskiem) ze sprezyna zwrotna, normalnie
zamknigty

1S2 — zawor pneumatyczny 3/2, sterowany r¢cznie (przyciskiem) ze sprezyna zwrotna, normalnie
zamknigty

1V1 — zaw6r logiczny "AND"

1V2 — elektrozawdr pneumatyczny 3/2, ze sprezyna zwrotna, normalnie zamknigty

1V3 — zawér pneumatyczny 5/2, sterowanie pneumatyczne

1A1 - silownik dwustronnego dziatania

B1 — czujnik indukcyjny NO
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A. Polaczenia elektryczne. B. Potaczenia pneumatyczne.

Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych (A) i pneumatycznych (B) uktadu sterowania sitownikiem.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— zamontowane elementy elektryczne na ptycie montazowej oraz potaczenia elektryczne uktadu

sterowania sitownikiem,
— zamontowane elementy pneumatyczne na ptycie montazowej oraz polaczenia pneumatyczne
uktadu sterowania sitownikiem,

— uklad sterowania sitownikiem

— przebieg wykonania przewodow elektrycznych 1 pneumatycznych oraz montazu uktadu
sterowania sitownikiem,
— przebieg wykonania testow potwierdzajacych dziatanie uktadu sterowania sitownikiem zgodne

Z opisem.

Strona 4 z 4








